Caracteristicas Técnicas GWE
Filtros de ranura continua Hagulit® TUBOMIN

Descripcion del producto:
Maxima capacidad de filtracion con proteccion contra corrosion
para condiciones de agua agresiva

Propiedades:

e Material interior: acero inoxidable con recubrimiento
Hagulit®

e Largo de tiras: hasta 6 metros

¢ Tipo de unidn: acople rapido ZSM, roscado o bridas

e Separacion de ranuras: desde 1,0 a 2,5 mm.

Ventajas del producto:

Maxima resistencia a la corrosion sin desprendimiento de material

Gran porcentaje de area abierta

Material robusto, resistente a la abrasion y elasticidad

Resistencia comprobada a largo plazo a quimicos y agua con gran contenido de cloruros

Resistencia quimica:

Medio Concentracion
Didxido de carbono libre (CO2) 1.000
Contenido total de sales (sin NaCl) 5.000

Sodio (Nat) 20.000

Calcio (Cat++) 1.000
Magnesio (K+) 1.000

Cloruros (Cl-) 200.000
Hidrogeno carbonatado (HCO3) 2.000

Sulfato (S04--) 2.000

A valores de pH 5.5-8.0 y max. limite superior de 80 ° C de las sustancias especificadas (mg/l)

Aplicable a toda la linea de filtros de ranura continua de GWE-Tubomin en acero inoxidable
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